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La presents invention a trait a un Sehengeur da 
chaleur constitue pap un empilaga da plaques euperposees et presen- 
tant un ecertement entra alles, de preference en silicetee techni- 
ques, par. exemple, des plaques de verre, ou en matiere plestique, 
lea zones marginalas de l«.empilage da plaquee etant altBrnativement 
rendues etanchee pour le formation de canaux de passage dans les- 
quefe B'affectue l»6change thermique, ainsi qu'un procide de sa 
realisation. 

Un tel eehangeur de chaleur eet connu, par exempls 
par le DT-PS 920 425 selon lequel de6 plequee planes sunt empilfies 
lee unas a.ur lea autres avBC des bandea intercaleee entre elles 
forment lee canaux jusqu'a ce que la hauteur d'empilage necBSsaire 
a un echenge de chaleur avec ds faiblss partes soit atteinte. Comms 
matsriau constitutif dee plaquBS et aussi dBs bsndes qui formsnt 
Ibs canaux de passage, on utiliaa generalement un silicate techni- 
que, par exemple, du verrs ou des mati&res plastiquss ; sslon le 
brevst allemend citfi, Ibb plaques et lee bandes sont Bmpileea simple- 
msnt et l'etencheite du systemB set obtBnue par un serrage de 
1' ensemble, il eat cependant egalement connu de disposer les bandee 
de fagon adequate sur les plaques corrsspondantss at dB Ibs colJe r 
par Bxemple. 

Lbs plaques et les bandse d'Scartemsnt, qui ssrvent 
eimultanement de jointe sur les bords, sont decoupeee d'habitude 
aux dimBneions vouluss dans le matiriau en plaquea rectangulairss 
ou cerrees du commsrea ce qui a pour inconvenisnt qu'un tal matB- 
riau a plaques n'a normalBment pas la msme epaisseur sur toutB sa 
surface. On Bait par experiencs que des plaques de dspart d'asssz 
grandas dimensions pressntsnt des Scarts da l'ordrs de grandeur de 
pluqieure dixiemee de millimetre sur una mSma plaque, de sorts que 
si I'on monte un eehangeur de cheleur a partir d'un nombre aasez 
elevs ds plaquas, par exemple 50, 100 ou plue, qu'on colle par una 
couchs minca, Ibs differences faiblas s'ajoutant et psuvBnt amener 
dee irregularis s notablee, dB l'ordre du centimetre. Dans le cea 
le plue defevorable il ae produit de ce fait des gauchissements 
des plaquss qui produieent des efforts ds flexion additionnsls at 
incontrfilablBS importants dans las plaquBS echangsusss. II sst vrai 
qu'il est possibls d'agsncsr Ibs echangeurs dB chaleur de fagon 
telle que 1« incidence dOe eux differsncss de temperature et de 
pression entre air entrant et air sortant-aoit calculee et le meti- 
riau eehangeur dimaneionne sn consequence. Lee efforts de flexion 
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additionnels dOs S des phenomenes de gauchissement qui ont leur 
□rigine dans le fait que les empilages ont une position de biais, 
respectivement ne prisentent plus de forme geomitrique univoque, 
ne peuvent Stre obtenua de fagon precise par le calcul, ce qui, 
5 dans des cas limites, peut amener a la rupture, Ceci se produit en 
particulier lorsqu'il y a triple addition des dgfauts et que les 
differences d'epaisseur entre les plaques, les bandes d f 6cartement 
et la couche de collage ont des repercussions particulierement 
def avorables. 

10 Par ailleurs, on rencontre des difficultes lorsque 

partant des plaques utilisies jusqu'alors, on monte des ichangeurs 
de chaleur de dimensions aussi considerables qu 1 exigent certaines 
utilisations techniques, 5i on part, par exemple, de 1* utilisation 
de plaques de silicates techniques, done de plaques de verre, il 

15 est facile h comprendre que des dimensions considerables, tant dans 
le plan de la longueur que celui de la largeur, augmentent note- 
blement le risque de rupture, en particulier si on decide de ne pas 
augmenter en consequence l'ipaisseur des plaques de verre utilisies. 
Une echappatoire en ce sens amenerait d'autres inconv6nients consi- 

20 derables, par exemple, un rendBment moindre dans l^change de cha- 
leur du fait de la plus grande £paisseur du materiau dee plaques, 
mais aussi des coQts de realisation nettement plus eleves, abstrac- 
tion faite de ce qu'en raison du materiau des plaques plus epais,il 
y aura d'une part moins de plaques et par consequent moins de ca- 

25 naux de passage pour l'echange thermique, d*autre part^ il faudra 
admettre un poids notablement augmente. 

Finalement, sur une tres grande plaque de verre, les 
forces qui s'exercent sur bIIb et qui peuvent entrainer sa rupture 
augmentent ayec la grandeur de la plaque, ce qui n Y a pas h Stre 

30 explique de fagon plus detaillee. 

La presente invention permet de remedier h ces 
inconvinients et de pr6voir un echangeur de chaleur qui est en 
mesure d 1 absorber eiastiquement les contraintB9 dOes h differentes 
forces, m6me pour des dimensions de plaques tree grandes en lon- 

35 gueur et en largeur, tout en utilisant un materiau de plaque rela- 
tivement mince ♦ 

Pour resoudre ce problime, l f invention prend comme 
point de depart l f echangeur de chaleur, suppose connu, mentionne 
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au debut, at alia consists a disposer,- an vue de la realisation 
d'empilages de plaques de plus grandee dimeneions en longueur et 
en lergsur, dee plaques uniteires de dimensions plus faibles, dis- 
poeees dane un plan determine de l'empilage en laissant subsister 
un faible ecartement entre les plaques placeee cote a c8te, et le 
zone de passage et de liaison aux suiventes, placees dans un plan 
dont 1' ecartement du precedent eet donna per 1' importance dBs cs- 
naux de pessege a realiser et qui est constitute egelement per des 
plaques similsireB, est rBmplie d'un materiau de college et de joint 
da consistance tenace, de preference per une colle synthetique. 

Dans l'echangeur de cheleur selcin 1« invention les 
diff erentes plaquBS schangeusee sSparant les cenaux da passage selon 
des directions souhaiteee, par example, pour l«air d'amenee et l'air 
Svacue, ne sont done plus constitute per une plaque unique da gran- 
dee dimeneions maie ces plaquee qui forment la eeparation entre les 
csnaux de paeaage pauvent Stre asaembliee eelon lee exigsneas et 
selon lee donnees a partir de pluaieure plaques unitairBS, le 
liaison avsc Ibs plaques plscess au-dessus st cbIIbs qui sb trou- 
vent dane le mime plan a»effectuant avec un materiau de joint elas- 
tiqus et tenses dont Ibb collagss sont absolumsnt sOrs, cb qui pre- 
sents l'aventegs supplsmenteire d'une lieieon elastique-assimilabla 
a una articulation antra Ibs diff ersnte niveaux da plaquse schan- 
gsuses, sbeorbant sane difficulty toue lea genres de contraintea 
qui s«BXBrcBnt sur sllse, que cee contreintee proviennent de diffe- 
rancee dane lee epaieeeure dee plaquee echangauess ellea-memes ou 
de tsnaiona dues sux variations de tempsrature, sans que dss sleva- 
tions de preeeion inadmissiblss et dangsreueee ne soient a craindre 

dans le materiau echangeur. 

Conformemsnt a un daveloppemsnt ultsrisur de 1' in- 
vention, on pourre encora constituer dee colonnes-support entrB Ibb 
differentee plequea dane le sens dB la hauteur d'smpilags qui con- 
ferene a la totalita da l'echafaudags une solidits supplemental^ 
et qui sont rfiBlisBee per dee entrstoisss d'6cartement, definissant 
la hauteur des csnaux, pieces dane lss canaux da paesage ; cbs en- 
tretoisee ont soit uns hsutsur invariable ou aont constitufies de 
i prifersncs du m6ma materiau de collage, eleetique et de consistance 
tenaca, da aorte qu'un appui des rones intermediates de l'echan- 
geur de chaleur set egelement poesibls. 
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Finalement, il est Sgalement avantageux si les joints 
dee bords, done les Elements d'etancheite, qui constituent la struc- 
ture des canaux proprement dits, sont constituSs par le m§me materiau 
adhe'sif, de sorts qu f un tel 6changeur dB chaleur peut reagir comme 
5 un seul bloc aux tensions qui sb produisent. II est cependant Evi- 
dent que la mise en place d 1 elements d'ecertement et d* filaments 
assurant les joints sur les zones marginales n'est pas absolument 
indispensable. 

D f autrss divsloppements de I 1 invention font 1'objet 
10 des sous-revendications et sont consigned dans celles-ci. 

Dans la suite sont explicitis plus en detail le 
montags st le mode d 1 action d'un exempie d 1 execution de l 1 invention 
ainsi qu f un precede de sa realisation au moyen dB figures. On verra 
sur : 

15 - Fig. 1 un exempie d 1 execution d'un fichangeur de 

chaleur represents en perspective et a echelle fortemant riduite. 

- Fig. 2 une coupe le long de la ligne 2 - 2 de la - 
figure 1 pour montrer les elements d'ecertement, et 

- Fig. 3 une representation a plus grande echelle de 
2Q le zone de passage et de liaison des plaques ichangeuses placies 

I 1 une a cdti de I 1 autre eur un niveau, au niveau supirieur situi 
imm§diatement au-dessus. 

Sur la figure 1 , un exempie d f execution d'un £chan- 
geur de chaleur est disigne" par 1 ; l^changeur de chaleur est cons- 
25 titue par des plaques ichangeuses 2, 3, 4, 5 dispos^es parallelement 
les unes par rapport aux autres et empil6es dans l f exempie d 1 execu- 
tion represents a intervenes rSguliers lee unes au-dessus des 
autres. 

Sur des exemples d 1 execution, a l 1 echelle industriel- 
30 le f il est souvent nSceesaire de prSvoir des surfaces d ^change tres 
importantes 9 de sorte que lee dimensions en longueur et en largeur 
des plaques Schangeuses 2 9 3 9 4 et 5 prSvues pour l'Schange thermique 
par consequent, l f extension dans la direction des f leches doubles 
A et B, doivent Stre tres grandes* 
35 On a dSja signaie le fait qu f une augmentation dane 

le plan A - B entratne obligatoirament une augmentation de l f epais- 
seur des plaques echangeuses pour obtenir une solidite au moins 
Sgele. Ceci est cependant defavorable comme on I'a d6ja mentionn£„ 



5 
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Selan une caracteristiquB de l f invention, Iss 
diffSrentes plaques §changeuse9 2, 3, 4, 5 etc sont done assemblies 
a partir d'un nombxe assez eisve, au moins deux plaques unitaires 
2a et 2b , 3a at 3b , etc., qui peuvent §tre en materiau a plaques 
5 sansiblement plus mince et qui sont deja disponibles, decoupeas aux 
dimensions appropriies, da sorts qu'on est dispense des complications 
d r un stock de materiau a plaques echangeuses d f §paisseur et de gran- 
deur differences • 

Le montage s f opere alors de la fagon representee a 
10 6chelle agxandie sur la figure 3, c ! est-a-dire que les plaques 61e- 
mentaires nicessaires a l 1 assemblage d*une plaque echangeuse 2 sont 
placfies bout S bout mais de preference avec un faible ecartement 
comme le represente la figure 3 les unes a cfite des autres, ensuite 
on recouvre la jonction par un entassement coherent d 9 un produit de 
15 collage qui tout d f abord presents encore la forme comparable par 
example, a cells qui se produit lorsqu'on vide le contenu d f un tube 
sous pression constante et avec un deplacement simultane le long 
d'une surface de base. Lb produit de collage sert en m6me temps de 
joint et a une consistance ilastique et tenace, lors de l'applica- 
20tion il Bet cependant encore relativement liquide, plutdt coherent 
par plasticiti, et durcit completement au bout d'un certain temps en 
donnant unenasse tout a fait elastique et tenace. 

Comme il ressort de la figure 3, il Bst possible 
apres application du boudin de produit collant sur les joints, res- 
25pactiveraent le raccord entre deux plaques eiementaires 2a et 2b, de 
superposer immediatement la plaque echangeuse suivante 3, operation 
au cours de laquelle f par des moyens a decrire de fagon plus detail- 
iee par la suite, un ecartement precis entre plaque echangBuse 3 et 
plaque echangeuse 2 est determine d f avance. La superposition des 
30 elements partiels 3a et 3b provoque la reunion par ecrasement des 
boudins de produit collant appliques de fagon reguliere sur les 
plaques 616mentaire8 2a et 2b et a un pressage du produit collant 
contre toutes les surfaces avec lesquelles il est en contact. En 
mfime temps, 6ventuellement deja auparavant, une certaine penetration 
35 du produit collant 6 s'effectue dans l 1 interstice forme entre les 
plaques ei6mentaires 2a et 2b 9 respectivement 3a et 3b, de sorts que 
de fagon favorable une liaison s'etablit dans plusieurs plans per- 
pendiculaires les uns par rapport aux autres. En raison de sa con- 
sistance visqueuse le produit collant ne continue pas a s'etaler 
4Qmais rests dans la position qu f il a prisB pour durcir finalement 
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tout en gardant integralemen t son ilasticite. Le produit de collage 
et de joint utilise est un material] qui colle avec une tenacity ex- 
treme aux surfaces avec lesquelles il entre en contact, mgme s'il 
s'agit de surfaces de verre au cas ou du verre est utilise comme 
materiau dee plaques echangeuses. C f est pr£cisement avec le verre 
qu'on obtient une liaison solide et qui ne peut plus §tre defaite, 
de sorts que la zone de passage et de liaison de la figure 3 entre 
les plaques ichangeuses 2 et 3, respectivement entre les plaques 
elementaires 2a, 2b, et 3a, 3b repre*sente une structure qui ne peut 
plus §tre defaite mais tres ilastique. Simultan^ment ce produit de 
collage resiste aux temperatures ilevies et aux agents abrasifs de 
sorts qu'onabtient une liaison definitive. En tant que produit de 
collage on utilise de preference une risine synthetique adequate, 
un caoutchouc de silicone exempt d'acide et de solvant, se pr^sentant 
sous forme de p8te et qui peut 6tre applique au pistolet, et qui 
est stable aux temperatures allant environ de -60°C a + 250°C. Un 
tel caoutchouc de silicone resists egalement a la plupart des milieux 
agressifs de fagon parfaite ; il est bien entendu qu f on pourra 
utiliser egalement toute autre combinaison appropriie de produits 
collants qui, en plus d'une bonne resistance aux temperatures ilevies 
et une resistance aux agents abrasifs, adhere fortement aux parois 
et presents une elasticity convenabls. 

On poursuit la mise en place des plaques de la fagon 
indiquee jusqu'a ce que la hauteur d T empilage necessaire a un echan- 
geur de chaleur donne soit atteinte. II est recommands de faire en 
mSme temps qu'on superpose les plaques echangeuses de la fagon de- 
crite, les joints des bords des plaques echangeuses en alternant les 
c6tes de sorte qu'on realise des echangeurs de chaleur fonctionnant 
de la fagon usuelle a contre-courant, en courant croise ou selon le 
principe de contre-courant et de courant croise combines. 

Quoiqu'il soit possible de monter les zonBS margina- 
les avec d'autres couches intermediates qui, par exemple, peuvent 
§tre constituees par le m§me materiau que celui dea plaques echan- 
geuses, il est a nouveau recommande de rendre les elements des joints . 
marginaux eiastiques afin d'obtenir une eiasticite de l'ensemble de 
l f echangeur de chaleur et d'utiliser egalement a. cette fin le m6me 
produit de collage 6 qui a servi a faire les joints entre les extre- 
mites des plaques eiementaires ainsi que pour fixer et relier ces 
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plaques €l£mentaires aux plaques Schangeuses du niveau qui suit 
immSdiateraent* On applique sur lea parties marginales privues sux 
lee plaques Schangeuses 2 9 3, 4, 5 les boudins de produit collant 
et on les relie par pressage .sur les plaques Schangeuses du niveau 
5 suivant comras le reprSsente la jointags marginal portant la refe- 
rence 8 de la figure 1 • Aux endroite o& les joints marginaux 8 
rencontrent dans la zone de passage et de liaison les materiaux de 
collage et d > £tanche > it£ 6, comme il est visible sur les figures 1 
et 3, on obtient alors un passage uniforme de mat§riau si le mdme 
10 produit collant a §t£ utilised 

II peut Stre indiqui par ailleurs de monter i des 
endroits d£termin£s des plaques £changeuses des entretoises d'€car- 
tement 9 dans 1'bs canaux de circulation qu f elles forment pour le 
passage dee milieux qui ichangent de la chaleur ainsi qu* il ressort 
15 de la coupe de la figure 2. De telles entretoisee SBrvent h' amSlio- 
rer la rigiditS de l f empilage de plaques et sont constitutes de 
pr6ference par le matiriau de collage et de joint d&jh cites ; de 
fagon rationnelle elles sont mises en place des le montage de I'em- 
pilage de plaques en des positions d§termin6es des plaques ilimen- 
2Q taires inferieures sous forme de petits tas de mat€riau collant et 
ee collant, lorsqu f on appuie les plaques ilimentaires du niveau 
suivant sur celles du niveau infirieur aux plaques des deux niveaux. 
Etant donnfi qu'on place les 616ments d'ficartement 9 sur un aligne- 
ment a. travers tout 1' empilage de plaques et qu'ils n'occupent 
25 spatialement qu'un espace riduit, iJs contituent avec les zones dB 
matSriau des plaques qu'ils recouvrent, des colonnes-support qui, 
cependant , constitutes par une colle ilastique, peuvent r§agir £ga- 
lement de fagon Slastique. 

II est eVident qu'au montage d'un tel empilage 
30 destin6 aux fichangee thermiques on devra tout d'abord intercaler 
des entretoises d , e'ca k rtement d f 6paisseur absolument constants , pour 
maintenir & un Scartement parfait les differentes plaques des diffS- 
rents niveaux, autrement le produit collant qui n'a pas encore fait 
88 prise ou qui n'a pas encore durci se comprimerait de plus en plus. 
35 Dee que le produit collant a fait sa prisB ou a durci, Isb entre- 
toisee d'ficartement, non representees sur les figures, sont retiries 
de I s empilage et la consistance tenace du produit de collage preVu 
sur tous les points assure la forme tout h fait irrfiprochable de 
1' empilage de plaques ainsi que son maintien , un tel £changeur de 
4Q chaleur pouvant neanmoine r€agir contre das tensions qui s'exercsnt 
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sur lui et lea eviter, pratiquement dans toutes lea directions, 
quoique 1'Schangeux de chaleur soit essentiellement monte b partir 
d f un materiau parfaitement rigide, dans l 1 example d 9 execution mdme 
en plaques echangeuses en verre. 
5 II y a done au total une sirie considerable d'avan- 

tages sans parler de l'insensibilite au transport d'un tel echangeur 
de chaleur et de sa resistance aux effets des tres hautes tempera- 
tures. Le product collant utilise pour I'objet du depfit constitu6 par 
un adh6sif & base de silicone, est susceptible de supporter les 

10 effets de temperatures allant au maximum jusqu'a 240°C st au-delS 

mime, de sorte qu 9 un tel echangeur de chaleur peut ©tre utilise dans 
une large gamma d f utilisation h l^chelle industrielle . De plus, le 
materiau utilise 'pour les plaques echangeuses, de preference le ver- 
re, est absolument inerte i I 1 action des produits agressifs et pos- 

15 sede une resistibilite extrSmement eiev6e. L f avantage principal re- 
side finalement dans le fait qu 9 il est possible pour la premiere 
fois, de monter des echangeurs de chaleur £ tres grandes surfaces 
echangeuses, les plaques echangeuses utilisees pouvant Stre en 
verre tres mince, de sorte que, mis a part le prix avantageux h 

2Q 1 ? achat et la tenue des stocks peu onereuse des verres necessaires 
ainsi que des materiaux, le rendement tres eieve d f un tel echangeur 
de chaleur deviant sensible pour des cfttes externes donnees ou par 
rapport au poids« 

Comme il ressort da la figure 1 , un tel echangeur de 

25 chaleur est monte dans une enceinte non representee qui l'entoure et 
le maintiBnt, le montage s'effBctuant tout d'abord par d6p0t d 9 une 
couche assez epaisee 10 de produit de collage couvrant toute la 
longueur et toute la largeur de I'echangeur de chaleur, ensuite 
une couche d f un materiau & plaques relativement epaisse 11 d'un 

30 seul tenant est posee, done de preference une couche de verre dont 
l v epaisseur est un multiple da celle des plaques echangeuses pro- 
premBnt dites ; sur cette couche de verre on empile, comme explique 
plus haut, successivement les plaques echangeuses composees de pla- 
ques eiementaires, des dispositifs h pistolets pouvant §tre pr6vus 

35 pour le d6p8t du produit adhesif aux endroits voulus, pistolets 
qui dipossnt le produit de collage par des buses de pulverisation 
bp epaissaurs et h consistance egales et uniformes, alors que par 
exemple, la plaque echangeuse en train d'Stre garnie de colle subit 
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un emplacement transversal par rapport aux buses de pulverisation. 
Mais il est igalsment possible de maintenir les plaques echangeu- 
ses immobile© et da d€placer les buses de pulverisation, respec- 
tivement Ibs dispositifs d 1 application du produit adhisif, au-dessus 
5 da la plaque de ^on a obtenir un d£p8t absolument regulier du 

produit adhfisif . Un tel echangeur de chaleur peut alors §tre monte 
de fagon entierement automatique avec quelques operations supple- 
mBntairas. Le montage de l f empilage de plaques dans 1' enceinte non 
representee s'effectue alors de la fagon habituelle. 
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REVINDICATIONS 



1 . Echangeur de chaleur compose d Y iLem smpilage rie 
plaques superposes et presentant entre elles un eraa-rtement, ri^ 
preference en silicates techniques, par exemple des plaques de 
verre, ou en matiere plestique, dans lequel, pour ftanmer des 
5 canaux de circulation separis qui serviront a l 1 ficifaawge de chaleax, 
les zones marginales de l'empilage de plaques son* xendues 6-taTaches 
alternativement , caractirise" en ce que pour constiifctaex des esntpilages 
de plaques de longueur et de iargeur considerables* des plaques 
ilementaires de dimensions plus faibles sont disposees bout a bout 

10 avec un faible icartement les unes a cQte des autxes dans un plan 
donne et en ce que la zone de passage et de liaison aux plaques 
61ementairas suivantes, disposees de la me*me maniexe dans un plan 
ditermine' a l'avance par la grandeur des canaux de circulation at 
rempli de plaques ilimentaires , est remplie et recoiaverte pax un 

15 materiau de collage et de joint de consistance ternarcs* de preference 
par un adhesif synthetique. 

2. Echangeur de chaleur selon la revered ic a tiora 1, 
caracteris6 en ce que pour assurer 1* Slasticite de 2 9 empilage da 
plaques, on utilise comme materiau de collage un adhesif a fcase de 

20 silicone qui, apres durcissement ou prise, conserve son elasticity 
et ses proprietis adhesives, et qui a une stability £lev6e aax 
hautes temperatures ainsi qu'une bonne resistance a 2* action des 
produits abrasifs. 

3« Echangeur de chaleur selon la reveindic ation 1 , 

25 caracterise en ce que des elements d'itanchiite maxgijnaux son! 
constitute par le mSme materiau adhesif et ilastiqwe que celiai 
utilise pour les zones de passage et de liaison a JL'lnterieux de 
1 T empilage. 

4. Echangeur de chaleur selon la reveradication 1, 
30 caract6ris6 en ce qu'a des emplacements predetermines de 1 1 empilage 
de plaques des entretoises d'ecartement en mattriam adh^sif elastique 
sont disposees dans chaqae canal de circulation, (qui Torment avec 
les sections de plaques §changeuses situees entre elles des cciornies 
support dont le nombre et l'ecartement les unes des autres sent 
35 determines par les exigences de rigidity de l 1 echangeur de chaleur- 
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5. Echangeur de chaleur selon la revendication 1, 
caractirisi en ce que le mat£riau de collage et de joint est dispose 
de telle f aeon dans les zones de passage et de liaison des plaques 
filSmentaires ainsi que par rapport aux plaques des niveaux suivants, 
qu'il participe a la separation des eanaux de circulation et/ou qu'il 
se trouve dans le sens longitudinal dB passage de la circulation du 
milieu. 

6. Echangeur de chaleur selon la revendication 1 , 
caract€rise en ce que I'empilage de plaques est const itue pa r une 
premiere couche ipaisse de materiau de collage et de joint et d'une 
plaque d f assise, d f un seul tenant, dont l^paisseur est supSrieure 
a l f 6paisseur des plaques echangeuses, pos§e sur la couche, plaque 
sur laquelle sont monties les plaques ichangeuses composees de 
plaques elementaires et que I'empilage de plaques est entoure d f un 
cadre porteur. 

7* Proc§d§ de fabrication d'un echangeur de chaleur 
selon la revendication 1 , caracterise* en ce que sur les plaques 
§lement aires disposers bout a bout dans un plan donn6, on met en 
place des entretoises d f §cartement d'fipaisseur constante, et que 
sur les interstices de jonction, sur les zones marginales, et 
€ventuellement dans la zone d§gag£e du milieu, on applique un 
matiriau adh£s±f de consistance tenace, restant elastique apres 
sa prise, que sur la plaque ichangeuse ainsi pr6par6e, on place 
les plaques elementaires de la plaque echangeuse du niveau suivant, 
et qu v on exerce une pression sur eelles-ci pour obtenir la liaison 
avec le produit adhfisif , et qu f apres la prise de l f adh6sif les , 
entretoises d'e'eartement sont retirees. 
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